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Band 2 des flinfoandigen Werks stellt die Verfahren mit geometrisch
unbestimmten Schneiden vor. Das Buch wurde in dieser 6. Auflage
umfassend Uberarbeitet, neu strukturiert und erweitert. Ausgehend von
den Grundlagen des Schneideneingriffs beim Schleifen werden der
Aufbau und die Eigenschaften der Werkzeuge sowie der
Kuhlschmierstoffe vorgestellt. Die Schleifbarkeit unterschiedlicher
Werkstoffe (Stahl-, Eisenguss-, Nickel-, Titan- und sprodharte
Werkstoffe) wird behandelt. Fur Kiihlschmierstoffe werden neben den
Grundlagen der Kiihlschmierung beim Schleifen auch
anwendungsbezogene Aspekte diskutiert. Zusétzlich zu den gangigen
Schleifverfahren werden spezielle Verfahrensvarianten, wie zum Beispiel
Verfahren zur Zahnradbearbeitung, dargestellt. Der zweite Teil des
Buches behandelt die Grundlagen von Lapp-, Hon-, und
Polierverfahren, dabei finden praxisbezogene Erkenntnisse
Bertlicksichtigung. Erstmals werden auch Sonderverfahren wie das
ultraschallunterstiitzte Schwinglappen in die Betrachtung einbezogen.



Das Buch ist ein Referenzwerk und zur spezialisierten Vertiefung des
Wissens sehr geeignet. Die Zielgruppen Ingenieure mit Interesse an
moderner Produktionstechnik und Studenten der Fachrichtungen
Maschinenbau, Produktionstechnik, Konstruktion und
Produktentwicklung sowie Berufspraktiker.



