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El presente libro es una adaptacion de una investigacion presentada a
la Universidad Nacional del Altiplano en la cual se estudio la resistencia
a la dureza del acero inoxidable austenitico AISI 304 mediante un
estudio comparativo de los procesos de soldadura SMAW y GTAW para
unir planchas de 8.0 mm de espesor con una junta a tope en Vy en
posicién plana 1G. Se determiné los parametros de operacion
adecuados, siendo este uno de los objetivos del estudio, para luego
establecer cual de los procesos con uniones soldadas presenta 6ptimas
propiedades mecénicas de resistencia adecuada de dureza en la zona
afectada por el calor. Se utiliz6 la metodologia del tipo experimental y
aplicada, una vez obtenidas las juntas soldadas primeramente se
realizé una inspeccion visual, seguido de un barrido de dureza con
escala Rockwell B aplicada en zonas cercanas a la soldadura,
considerandose la norma AWS D1.6 como referencia para establecer los
criterios de aceptacion de los ensayos realizados. Los datos obtenidos
se tabularon, se procedio a la seleccion del mejor material de aporte,
mediante un analisis adecuado con la finalidad de determinar cual
presenta una mejor influencia en las propiedades de dureza del acero
inoxidable austenitico AISI 304. Los resultados que se obtuvieron
demuestran que utilizando el proceso de soldadura GTAW con varilla
ER308L, es mas eficiente para unir el acero AlISI 304 frente al proceso
SMAW utilizando electrodo E308L-16, debido a que la soldadura GTAW



proporciona soldadura limpia de escoria, son de gran calidad al tener
siempre protegido el rea de la soldadura de la atmésfera y presenta
mayor resistencia a la dureza en la ZAC de 99.5 HRB frente al proceso
de soldadura SMAW gue tiene 98.0 HRB de resistencia a la dureza; asi
mismo se contribuye a mejorar los procedimientos de soldadura en
este tipo de material que pueden ser aplicados en el campo industrial
de la metalurgia transformativa.



