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In diesem Open Access-Tagungsband sind die besten Beiträge des 11.
Jahreskolloquiums "Kommunikation in der Automation" (KommA 2020)
und des 7. Jahreskolloquiums "Bildverarbeitung in der Automation"
(BVAu 2020) enthalten. Die Kolloquien fanden am 28. und 29. Oktober
2020 statt und wurden erstmalig als digitale Webveranstaltung auf dem
Innovation Campus Lemgo organisiert. Die vorgestellten neuesten
Forschungsergebnisse auf den Gebieten der industriellen
Kommunikationstechnik und Bildverarbeitung erweitern den aktuellen
Stand der Forschung und Technik. Die in den Beiträgen enthaltenen
anschauliche Anwendungsbeispiele aus dem Bereich der Automation
setzen die Ergebnisse in den direkten Anwendungsbezug. Die
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liegt im Bereich der intelligenten Automation und Vernetzung für
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Diskrete Systeme. Seine Forschungs- und Lehrschwerpunkte liegen in
den Bereichen Technische Kognitive Systeme mit dem Fokus auf
industrieller Echtzeit-Bildverarbeitung und Mustererkennung sowie
Sensor- und Informationsfusion für die Anwendungsbereiche
Dokumentensicherheit und Automation.


