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Bei der Herstellung hochreiner Produkte spielt Hygienic Design
moderner Anlagen, Apparate, Komponenten und Prozessraume eine
entscheidende Rolle. Die Lebensmittel-, Futtermittel-, Pharma-,
Kosmetik- und Bioindustrie sind aus hygienischen Grunden, die
Chemische- und Farbenindustrie aus Grunden der Produktreinheit auf
einwandfreie Sauberkeit ihrer Prozesseinrichtungen angewiesen. Durch
Optimierung der Reinigbarkeit lassen sich bei Produkten, die fur den
menschlichen Konsum bestimmt sind, Kontaminationen und
Ruckrufaktionen vermindern bzw. vermeiden und Anforderungen des
Verbraucherschutzes leich


